DOLFA-POWDER

FREZY TRZPIENIOWE ZE STALI PROSZKOWE]

Dzigki uzyciu nowoczesnego materiatu

maja one zastosowanie przy obrdbce stali

i zeliwa o podwyzszonej twardosci:

« charakteryzujq sie wysoka zywotnoscia
narzedzia,

e Mog3 pracowac z wiekszymi parametrami
skrawania,

o cechujq sie zwiekszong odpornoscia na zginanie
i wykruszenia, co umozliwia stosowanie
w uktadach OUPN o mniejszej sztywnosi,

o 5 substytutem narzedzi weglikowych do
stosowania na obrabiarkach starszego typu.

Jestesmy producentem narzedzi ze stali

proszkowych:

o do obrébki zgrubnej i wykanczajacej,

o do obrobki ptaszczyzn, powierzchni zamknie-
tych i ksztattowych,

o W zakresie Srednic od 2 mm do 20 mm,
w réznych wersjach dtugosciowych, z pokry-
ciem PVD. (
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DOLFA PM-2
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D (e8)* d (h6) L 11 z PVD
Code No 0641-554Y
2 6 48 4 36 2 141009 [ ]
2,8* 6 49 5 36 2 141100 o
B 6 49 5 36 2 141202 [ ]
3,8* 6 51 7 36 2 141253 o
4 6 51 7 36 2 141304 [ ]
4,8* 6 52 8 36 2 141406 o
5 6 52 8 36 2 141508 [ ]
5,75* 6 52 8 36 2 141559 o
6 6 52 8 36 2 141600 [ ]
7,75* 10 61 1 40 2 141702 @]
8 10 61 1 40 2 141905 [ ]
9,7* 10 63 13 40 2 142000 @]
10 10 63 13 40 2 142101 [ ]
1,7* 12 73 16 45 2 142203 o
12 12 73 16 45 2 142305 [ ]
14 12 73 16 45 2 142509 [ ]
16 16 79 19 48 2 142600 [ ]
18 16 79 19 48 2 142702 [ ]
20 20 88 22 50 2 142804 [ ]

* $rednice podwymiarowe w tolerancji h10

ul. Jana Sobieskiego 51  58-500 Jelenia Gora




DOLFA PM-4
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Code No 0641-551Y
2 6 51 7 36 4 190100 O
3 6 52 8 36 4 190303 °
4 6 55 11 36 4 190507 o
5 6 57 13 36 4 190609 ]
6 6 57 13 36 4 190700 o
8 10 69 19 40 4 190904 [
10 10 72 22 40 4 191100 o
12 12 83 26 45 4 191304 °
14 12 83 26 45 4 191508 (]
16 16 92 32 48 4 191600 °
18 16 92 32 48 4 191803 °
20 20 104 38 50 4 191905 °
Legenda do ikon:
@ pozycje dostepne z magazynu
© pozycje dostepne z magazynu lub w uzgodnionym terminie
O pozycje na specjalne zaméwienie, dostarczane w uzgodnionej cenie i terminie
DOLFA ) ) A=30° )
0znaczenie rodzaj czofa geometria ostrzy powfoka PVD
PM-4 y°
N 6bki
) ' zalecan robki
Z= liczba ostrzy piv || odmiana chwytu alecane do obith stal proszkowa
1835 B materiatow




DOLFA PM-NR
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6 6 57 13
8 10 69 19

36 4 247008 [

40 4 247100 [
10 10 72 22 40 4 247202 [
12 12 83 26 45 4 247304 [
14 12 83 26 45 4 247406 [
16 16 92 32 48 4 247508 [
18 16 92 32 48 4 247600 [
20 20 104 38 50 4 247701 [




PARAMETRY TECHNICZNE
DOLFA PM-2, DOLFA PM-4, DOLFA PM-NR

grupa

materiajova nazwa materiatu tward
(N/mm N/m

Bardzo migkkie stale o niskiej zawartosci wegla <120 <400

Stale o niskiej zawartosci wegla <200 <700 50 0,016 0,05 0,06 0,08

Stale konstrukcyjne do ulepszania cieplnego sredniej wytrzymatosci <250 500 +950 40 0,014 0,045 0,06 0,08

Stale do naweglania <250 <950 40 0,016 0,05 0,06 0,08

Stale stopowe do ulepszania cieplnego o wysokiej wytrzymatosci 250 +350 950 <1400 30 0,012 0,04 0,05 0,08

Stale do azotowania i ulepszania cieplnego 350 950 +1400 30 0,012 0,04 0,05 0,08

Stale narzedziowe 350 950 +1400 30 0,012 0,04 0,05 0,08

Staliwa <250 <950 30 0,012 0,04 0,05 0,08

2.1 Stale nierdzewne automatowe <250 <850 30 0,014 0,05 0,06 0,07

2. Stale nierdzewne 22 Staleaustenityczne <250 <850 30 0,014 0,05 0,06 0,07

23 Stale ferrytyczno-austenityczne, ferrytyczne, martenzytyczne <300 <1000 18 0,012 0,04 0,05 0,06

3. Zeliwo szare o éredniej twardosci 120 +260 100 +400 40 0,022 0,08 0,1 0,16

32 Zeliwa szare niskostopowe o matej twardosci 160 +230 150 +250 30 0,014 0,05 0,06 0,08
3. Zeliwa 33 Zeliwo sferoidalne 120310 400 +800 40 0,016 0,05 0,06 0,1
Zeliwa ciagliwe <200 <700 40 0,016 0,05 0,06 0,1

Zeliwa wysoko stopowe, trudnoobrabialne 200 +300 700 1000 20 0,012 0,04 0,05 0,08

Tytan <200 <700 40 0,02 0,048 0,09 0,09

Stopy tytanu o $redniej wytrzymatosci <270 <900 30 0,014 0,024 0,05 0,08

Stopy tytanu o wysokiej wytrzymatosci 270 +350 900 +1250 20 0,008 0,018 0,04 0,06

Nikiel <150 <500 30 0,02 0,048 0,09 0,09

Stopy niklu o $redniej wytrzymatosci <270 <900 30 0,02 0,048 0,09 0,09

Stopy niklu o wysokiej wytrzymatosci 270 +350 900 +1250 15 0,01 0,028 0,06 0,07

Miedz <100 <350 80 0,009 0,015 0,03 0,05

Mosiadze, brazy <200 <700 60 0,009 0,015 0,03 0,05

Mosiadze <200 <700 60 0,01 0,014 0,03 0,04

Brazy o wysokiej wytrzymatosci <470 <1500 30 0,01 0,028 0,06 0,07

Aluminium, magnez <100 <350 260 0,008 0,012 0,03 0,04

Stopy aluminium, $i<0, 5% <150 <500 200 0,006 0,014 0,03 0,05

Stopy aluminium, 0, 5<Si<10% <120 <400 100 0,008 0,012 0,03 0,04

Stopy AL, Si>10%, magnez <120 <400 60 0,007 0,013 0,03 0,04

Tworzywa termoplastyczne 160 0,008 0,012 0,03 0,04

Tworzywa termoutwardzalne 50 0,008 0,012 0,03 0,04

Tworzywa wzmocnione 30 0,008 0,012 0,03 0,04

Podane parametry nalezy dostosowac do uktadu OUPN

Frezowanie krawedzi i konturéw Frezowanie w peinym materiale
Frezowanie wykanczajace Frezowanie zgrubne
a,=1d, a,=1d, a,=1d, a =1d,

ae,_ T Gt. - at I

ol
s 1 4 | ;

a=010-d =1-f a=025-d,=1-f a=100-d = 04-f,

a=025-d=08-f, a=050-d =08-f

Frezowanie wpustow

' a= 05:d=06-f
(2 ostrza)
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DOLFA POWDER

Seria frezéw ze stali proszkowej

Przedstawiamy Paristwu najnowsz oferte Dolfamexu - frezy z serii DOLFA-
POWDER. frezy DOLFA-POWDER s3 wykonane z najwyzszej jako-
Sci stali proszkowej, ktra zapewnia narzedziom wyzsza twardos¢ i odpornos¢
na $cieranie niz w przypadku zwyktej stali HSS. Dzieki whasciwosciom stali
proszkowej mogq Paristwo stosowac te narzedzia tam, gdzie potrzeba du-

Seria frezow DOLFA-POWDER to:

- duzo wigksza zywotnos¢ w stosunku do konwencjonalnych narzedzi z HSS,
- wieksza wydajnosc,

- zwigkszona odpomos¢ na scieranie,

- ufatwiony odptyw widra dzieki nowoczesnej powtoce PVD.

Frezy DOLFA-POWDER to:

- 2-ostrzowe frezy DOLFA PM-2,

- 4-ostrzowe frezy DOLFA PM-4,

- 4-ostrzowe frezy z tamaczem widra do obrobki zgrubnej DOLFA PM-NR.

zych posuwéw i predkosci, a gdzie nie mozna stosowac narzedzi z weglika
spiekanego. S to w szczegolnosci przypadki takie, gdzie maszyna nie posiada
odpowiedniej sztywnosci, aby zapewnic prawidtowg prace narzedziom z we-
glika spiekanego. W tych sytuacjach najlepszym rozwiazaniem sg frezy z serii
DOLFA-POWDER.

tel: +48/75/752 28 11 fax: +48/75/752 6413  dzial.handlowy@dolfamex.com.pl ~ www.dolfamex.com.pl
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